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Normativas de codificado de la UE para los
fabricantes de confiteria congelada

Las normativas de codificado de la UE para polos y
helados envasados han cambiado.

Esté listo para aplicar el codificado con la maxima
claridad y fiabilidad con unos costos, unos tiempos de
iInactividad y unas interrupciones minimos en la linea de
produccion.
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Ahora, la UE exige el
codificado de todos los
polos y helados envasados
para su venta al consumidor

en la UE.

La normativa actual de la UE (definida en el contexto de la
directiva 2000/13/CE) comporta que todos los fabricantes
de polos y helados envasados deben codificar todos los
productos que sean distribuidos al comercio minorista
(unidades envasadas de forma individual de polos o
helados).

Esta normativa pretende garantizar que todos los helados o
polos gque se vendan como elementos individuales a los
consumidores de toda la UE, incluidos los minoristas o
servicios de alimentacion, como restaurantes, cafeterias,
parques tematicos y tiendas locales, se codifiquen de un
modo preciso con una fecha de caducidad que cumpla los
requisitos legislativos de la informacion de caducidad del
consumidor.

El codificado debe aparecer en el envase que se va a
vender al consumidor.




Definicion del
tamano de

fuente

Junto con esta normativa, hay una
directriz adicional relativa al tamaiio de
la fuente para garantizar que la fecha de
caducidad sea legible por parte de todos
los consumidores

Para respetar esta importante regulacion, algunos fabricantes intentaran cambiar sus
lineas con el propésito de aprovechar las oportunidades que el cumplimiento de esta
normativa puede aportarles.

Ejemplo de directrices de fuente QUé se debera’ COdificar

Las fechas de caducidad se deben imprimir en el Algunos de los productos que deberdn

envase o en la etiqueta a fin de garantizar una I
q 9 marcarse son los siguientes:
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Mantenimiento de su linea
en funcionamiento y de sus
beneficios en crecimiento

Esta normativa de la UE puede implicar una inversién sustancial
en nuevos sistemas de codificado y, como con cualquier inversion
de un nuevo proceso, una buena eleccién es esencial.

A la hora de elegir la mejor opcidon de codificado, asegurese de que puede lograr
la maxima calidad y fiabilidad con unos costos, unos tiempos de inactividad y
unas interrupciones minimos.

Analicemos estos factores con mas detalle:

costo minimo

La normativa implica que necesitara al
menos una solucién de codificado mas por
linea, que multiplicado por varias lineas
supondra una inversion sustancial. Por lo
tanto, una solucién eficaz con un costo total
de propiedad satisfactorio es una
consideracion esencial. El costo de codificado
dependerd en gran medida del disefio de la
linea y la combinacién de productos.

Dado que la mayoria de las lineas producen
varios productos en fila, en algunos casos con

12 Iineas de ancho, es fundamental garantizar
que todos los productos se codifiquen de un
modo claro y preciso sin ralentizar la produccion.
Mientras que la mayoria de las tecnologias de
codificado necesitan la adicién de una unidad de
impresion por linea o la integracion de un
sistema de traslacion, un laser puede gestionar
varias lineas

por codificador.

Los costos de funcionamiento continuos, como
los consumibles y el mantenimiento, variarén en
las diferentes tecnologias de codificado y cada
una de ellas ofrecerd unas ventajas y unos
inconvenientes en funcién de sus aplicaciones de
envasado individuales. Entender las ventajas de
las diferentes soluciones de codificado le
ayudard a tomar una decision acerca de la
tecnologia que mejor se adapta a sus
necesidades empresariales.

Las lineas pueden ir desde las de cambio rapido o
a corto plazo hasta las de productos individuales
masivos: la eleccion de la tecnologia de codificado
debe proporcionar la funcionalidad adecuada con
la maxima eficacia.

Tiempo de inactividad
minimo

El tiempo de inactividad de la produccion
puede ser de dos tipos:

Planificado, que debe minimizarse

El mantenimiento general para procesar los
equipos, incluidos los procedimientos de lavado,
son actividades regulares y aceptadas. El
mantenimiento de la tecnologia de codificado
no debe anadir tiempo a este proceso. El
mantenimiento de los equipos de codificado
debe adaptarse al programa existente de tiempo
de inactividad planificado.

No planificado, que debe eliminarse

El tiempo de inactividad no planificado
provocado por errores de codificado puede
solucionarse utilizando una tecnologia de
codificado moderna con funciones de Garantia
de Codificado incorporadas que contribuyan a
evitar la introduccion de datos incorrectos por
parte del operador para reducir asf los errores.
Ademads, el diagndstico incorporado examina a
fondo los datos a fin de descubrir el motivo de
los tiempos de inactividad no planificados para
que usted pueda eliminar el problema y lograr
mejoras sustanciales.

Ao largo del proceso de envasado, los
productos entran y salen continuamente

de los congeladores, con lo que el tiempo de
funcionamiento es absolutamente fundamental
en este entorno. Los costos de limpieza y reinicio
son sustanciales si la linea tiene que detenerse a
causa de un error del codificador. Es
fundamental que el tiempo de inactividad se
reduzca al valor minimo absoluto.

Interrupciones minimas

La linea de codificado debe sincronizarse con
la secuencia de envasado. La tecnologia de
codificado deberia integrarse facilimente en la
[inea, sin aumentar el tiempo de produccion ni
interrumpir ninguna etapa de produccion.

La limpieza y el mantenimiento regulares
deben adaptarse a los programas existentes
de mantenimiento de la fabrica.

El equipo debe instalarse lejos de los procesos
y la maquinaria de limpieza que podrian
afectar ala integracién. Sin embargo, muchos
sistemas nuevos cuentan con las
clasificaciones de IP necesarias para funcionar
correctamente en los entornos de lavado mas
duros.

o El mantenimiento de la marca exige codigos
que provoquen las minimas alteraciones en el
disefio y el material gréfico del envase, o
incluso que lo complementen. Las franjas de
cédigo de color constituyen un uso creativo de
la tecnologia de marcaje para diferenciar el
producto y motivar al consumidor a que tenga
en cuenta la frescura del producto.

La eleccion de la tecnologia de marcaje correcta
debe sincronizarse con la linea, funcionar con las
rutinas del proceso y mejorar el aspecto del
envase.



Eleccion de la _
tecnologia de codificado .
adecuada

Sobreimpresion por transferencia térmica
(TTO)

La TTO es una opcién adecuada para productos
individuales en los que los Gnicos sustratos
utilizados son el film flexible y el aluminio. Estas
lineas necesitarén varias TTO o una TTO en un
mecanismo de traslacion para marcar los
diferentes codigos en toda la red a 300 ppp. La
TTO proporciona un marcaje con una calidad y
una resolucién altas que se puede aplicar

al film antes del envasado de los productos
(esto mantiene el equipo de codificado separado
del proceso de envasado).

La capacidad de imprimir estos codigos de alta
resolucién puede contribuir a garantizar que la
fecha de caducidad no reste valor al diseno de la
marca. Con una seleccién de 12 cintas de colores
diferentes disponibles, se puede elegir el color
gue mejor combine con el material grafico
existente.

Algo que se debe tener en cuenta a la hora de
utilizar la TTO es que habra un elemento
adicional de tiempo de inactividad planificado
requerido para la sustitucién de la cinta.

Inyeccion de tinta continua (CIJ)

La CIJ puede minimizar las interrupciones ya que
el cable umbilical puede instalarse en la linea a
una distancia de hasta 6 metros de la impresora,
lo que elimina la necesidad de modificar la
instalacion existente de la linea. Las funciones de
Garantia de Codificado y el diagnéstico
incorporados ya disponibles en las innovaciones
de CIJ modernas practicamente pueden eliminar
los errores de codificado y la causa de los
tiempos de inactividad. En algunas impresoras
CIJ nuevas, los clientes pueden beneficiarse de
las 14 000 horas de las que disponen hasta el
mantenimiento planificado.

Ademads, la tecnologia moderna de inyeccion de
tinta ha reducido en gran medida la necesidad
de realizar un mantenimiento continuo y ha
optimizado los procesos de cambio de tinta.




Laser

El laser proporciona una buena solucién en todos los sentidos
para las lineas de produccion maltiples con distintos productos
y sustratos. El laser es la Gnica tecnologia que puede satisfacer
todas las aplicaciones y ofrecer una gran eficacia de costos,
aunque requiere una inversién de capital inicial mayor.

3 razones para plantearse el laser:

1. El codificado laser es perfecta para lineas de produccién de
varias lineas: con el espacio de marcaje amplio puede
codificar toda la linea y marcar varios productos
simultaneamente. Por ejemplo, una linea de polos grande
tiene seis lineas en la maquina, pero se indexa dos veces, lo
que requiere el marcaje de 12 codigos en cada parada.
Esto se puede realizar con dos laseres mediante un espacio
de marcaje grande o con 6 inyectores de tinta continuos en
un sistema de traslacién. (Calculo de la inversion de
2 frente a 6).

2. Se pueden aplicar cédigos limpios y permanentes sin
necesidad de utilizar tintas o fluidos, con lo que se eliminan
los componentes orgdnicos voldtiles (VOC) del proceso de
codificado, algo que, a su vez, acaba con las
preocupaciones relativas a la contaminacién de alimentos.
La calidad del cédigo es mucho mayor y puede utilizarse
para complementar los productos de marca de colores.

w

. Rentabilidad. A pesar de que la inversion inicial por sistema
es mayor, los costos de funcionamiento pueden ser
menores que los de otras soluciones de codificado (sin
consumibles, practicamente sin tiempo de inactividad,
costos de mantenimiento continuo limitados, calidad de
codigo clara y fiable para reducir la repeticion de trabajos y
el desecho de productos).

Un espacio de marcaje grande permite codificar

varios productos simultGneamente

~351 mm

~485 mm

243 mm

La eleccion de la tecnologia
de codificado mas adecuada
seglin su funcionamiento
proporcionara un cédigo
claro, fiable y adaptado a los

requisitos con una rentabilidad
optima y unos costos de
funcionamiento, unos

tiempos de inactividad y unas
interrupciones minimos.




La tranquilidad viene de serie

Videojet Technologies es un lider mundial en el mercado de la identificacion
de productos; proporciona soluciones de marcaje, codificado e impresion
en linea, fluidos para aplicaciones especificas y servicios para el ciclo de
vida de tales soluciones.

Nuestro objetivo es colaborar con nuestros clientes en los sectores Nuestros clientes confian en Videojet para realizar impresiones en
de bienes de consumo envasados, industriales y farmacéuticos con  mas de diez mil millones de productos diariamente. La asistencia
el fin de mejorar su productividad, proteger sus marcas y garantizar ~ de ventas para clientes, aplicaciones, servicios y formacion se

su crecimiento, ademds de que se mantengan a la vanguardia de proporciona mediante operaciones directas con un equipo de mas
las normativas y tendencias del sector. Como expertos en de 3000 miembros en 26 paises de todo el mundo. Ademds, la red
aplicaciones para el cliente y lideres en tecnologias de inyeccién de  de distribucion de Videojet incluye mas de 400 distribuidores y
tinta continua (CIJ), inyeccién de tinta térmica (T1J), marcaje laser,  fabricantes de equipos originales (OEM), que prestan servicio en
sobreimpresion por transferencia térmica (TTO), etiquetado y 135 paises.

codificado de cajas, asi como un amplio catalogo de servicios de

impresion, Videojet cuenta con més de 325 000 impresoras

instaladas en todo el mundo.

Sede central

Oficinas de asistencia y ventas
de Videojet

Fabricacién y desarrollo de
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